Vorbemerkung des Autors
zum Beitrag
Geschichte der
Miinze Osterreich

Im Zuge der Herstellung von Medaillen und Miinzen —  egal ob aus edlen oder unedlen Metallen bzw.
Legierungen daraus fallen eine Reihe von chemischen Prozessen an, weshalb die Miinze Osterreich seit
vielen Jahrzehnten u. a. auch Mitglied des Fachverb  andes der Chemischen Industrie ist.

Fur uns ein Grund mehr, tber die Geschichte dieser Jahrhunderte alten und wichtigen Institution
Osterreichszu schreiben. Als Quelle dienten u.a. Be  itrage der 1994 erschienen Jubilaumsschrift zum 800 -
Jahr-Jubildum sowie Dokumente aus dem Archiv der M nze, die wir mit freundlicher Genehmigung der
Miinze Osterreichs Ubernehmen durften.

An dieser Stelle sei ganz besonders der Uberaus koop  erativen Zusammenarbeit
Herrn Eric Stoklassa,
Abteilung Marketing der Miinze Osterreich
fur seine Geduld und seine zahlreichen innovativen Anregungen gedankt.

Die Zusammenarbeit mit der Miinze Osterreich und dem Auer von Welsbach-Museum bzw. dem Auer von
Welsbach-Forschungsinstitut in Althofen ist mehr od er weniger zufallig als Folge eines Besuches der
Minze Osterreichs zu Beginn 2008 entstanden.

Dabei fiel auf, dass eine 25 €-Miinze mit dem Portrat  des Freiherrn Carl Auer von Welsbach im
Endstadium des Fertigungsprozesses war, was verstand licherweise unser gré3tes Interesse fand.

Da zur gleichen Zeit der Briefmarkenklub in Althofe  n zu seiner personifizierten Auer von Welsbach-Mark e
einen passenden Sonderstempel suchte konnte einer vo m Autor lancierter Vorschlag in die Tat
umgesetzt werden: in einer bisher einmaligen Zusamm enarbeit Osterreichische Postdirektion mit der
Miinze Osterreich und dem Briefmarken-Klub Althofen ist der Miinz-Pragestempel zum Sonderstempel in
leicht modifizierter Form mutiert

25 Euro-Silber-Miinze
mit Niob-Kern
2008
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IAm Hof der Babenberger entsteht die Miinze zu Wien
Anlass dafur sind die gewaltigen Silbermengen aus de m Losegeld, das flr den

gefangengenommenen Richard Léwenherz erzielt wird

Herzog Albrecht Ill. schenkt den Minzhof den Karmel itern



Erste Erwéahnung der Wiener Miinze in der Wollzeile,
wo sie rund 350 Jahre ihren Sitz hat

Geburt des Talers, der zunachst als ,Guldiner* in T irol gepragt wird

Die Tlrken belagern erstmals Wien

1554
Erste Versuche der Walzenpragung in Wien

1618 — 1648

Der Dreif3igjahrige Krieg
bringt in der Folge Miinzverschlechterung in der ,Ki

pper- und Wipperzeit*



Miinzen und Medaillen:

DIE KIPPER- UND WIPPERZEIT

Diese volkstiimliche Bezeich-
nung betrifft die Inflation, ver-
bunden mit dem grofien Krieg,
bzw. die Miinzverschlechte-
rung. Jeder Landesherr priigte
Miinzen anderer Herrscher um,
Jjedesmal in schlechterer Legie-
rung. Die Bezeichnung ,,Kip-
per- und Wipperzeit“ kommt
vom Wippen der Waagschale
beim Wiegen der Miinzen, die
dann in den Schmelzkessel ge-
kippt wurden.

1622 war das Geld so
schlecht, dafs es vielfach nicht
mehr angenommen wurde.
1623 endete die Kipperzeit.

Die Zeit unter Leopold 1.

XV Kreuzer, 1684

(11705) kann man als die

. kleine Kipperzeit* bezeichnen.
Auch Leopold brauchte Geld,
um die Kriegsschdiden zu besei-

VI Kreuzer, 1690
beide Miinzen von Matthias Mittermayer

tigen. Das ,,Miinzeinrichtungs-
werk“ von 1659 verschlechtere
den Miinzfuf3 des Talers. Aufer-
dem wurden ganz neue Miinz-

Mitte 17. Jhdt.

Das Taschenwerk wird in Wien zur Préagung verwendet

Mulnzmeister Mittermayer rettet das Personal der Miinz
in dem er sich mit seinen Leuten in der Mlnze einma
\von der pestverseuchten Aul3enwelt fernhalt

P.T. Ever Wolgeboren!

for o ke & M Praate

Das Comité.

Programm der 225. Wallfahrt nach Lainz

(1904)

1683

Die Turken belagern zum zweiten Mal Wien

e samt Familien,
uern lasst und so alle Bewohner

sorten gepriigt, die nicht der
Giite des Talers entsprachen,
der XVer und der Vler (15- und
6-Kreuzer-Stiicke). Als auf ei-
nen Taler immer mehr Kreuzer
kamen, prigte man ganz ein-
fach keine Taler mehr.

Anldflich der Befreiung von
den Tiirken erschienen zahlrei-
che Medaillen. In der Zeit Leo-
polds 1. entstanden hervorra-
gende Gufimedaillen, und
durch den Medaillenliebhaber
Karl VI. iiberfliigelte Wien die
Medaillen-Hochburgen Augs-
burg und Niirnberg und machte
sich unabhdngig von fremden
Medailleuren.




Um 1700
Die Spindelpresse kommt zum Einsatz

Um 1715

Der Begriff ,Hauptminzamt* als Bezeichnung fir die Wiener Miinze

Die Minze Ubersiedelt in die Himmelpfortgasse,
in das ehemalige Winterpalais des Prinzen Eugen

Der im Todesjahr der Kaiserin gepragte Taler wird z ~ um weltberihmten

Maria Theresien-Taler
Authentische Nachprigung des Maria-
von 1780, der mei: i
Silber-Miinze der Welt.




Grundung der
OSTERREICHISCHEN NATIONALBANK

1826

Bestellung von zwei Kniehebelpressen

1830

Einflhrung der Ringprédgung

1834

Der Bau eines neuen Miinzhauses wird von Kaiser Fran  z |. befohlen

1835 — 1837

entsteht die Miinze Am Heumarkt:

bis heute der Sitz der
MUNZE OSTERREICH

Mitte 19. Jhdt.

Die Wiener Miinze wird zur fihrenden im Habsburger R eich

Umstellung auf die Goldkronenwéahrung;
Grol3e technische Anforderungen an die Minze



e der Republik

Einfihrung der Schillingrechnung

1938

Die Minze geht in den Besitz des Deutschen Reichs &I ber
Pragung der Reichsmark




\Wiedereinfiihrung der Schilling-Wahrung

Die erste Silbergedenkmiinze im freien Osterreich
L.Wiederer6ffnung der Bundestheater”

Das Hauptminzamt wird zur
MUNZE OSTERREICH AG
als Tochter der

OSTERREICHISCHEN NATIONALBANK
Erstausgabe des ,Wiener Philharmonikers*,
der ersten Goldbullionmiinze Osterreichs




800 Jahre der Miuinze in Wien

1.1. 2002

Einfiinrung der Euro-Wahrung in Osterreich

Seit 1999 die Wéahrung der 12 Euro-Lander innerhalb de  r Européischen Union. Der Euro ist in Belgien,
Deutschland, Griechenland, Irland, Italien, Portugal , Finnland, Spanien, Frankreich, Luxemburg,

Niederlande und in Osterreich seit 1.1. 2002 die of ~ fizielle Wahrung, ausserdem nehmen noch Monaco,
San Marino und der Vatikan an der Wahrungsunion teil. Wahrend die Banknoten einheitlich sind, weisen
die Mlinzen neben der gemeinsamen europaischen Seite eine individuelle nationale Seite auf.

Die Unterteilung des Euro heif3t Cent, 1 Euro = 100 Ce nt




Die Geschichte der Muinzherstellung — die Prage-Tech

Der Gebrauch und vor allem die Herstellung von Miinz

nik im Laufe der Jahrhunderte

en als Zahlungsmittel sind seit gut 3000 Jahren

bekannt — die Technik der Herstellung hat sich seit  her stetig verandert, wobei, vor allem in Kriegs-u  nd

Notzeiten die Qualitdten oft sehr fragwirdig waren.
andererseits Falscher und Falschungen auf den Plan:

Bis ins 16. Jahrhundert war das Minzpragen Handarbe

In einem Holzpflock war der
Meister legte den Schrétling
Oberstempel — und mit
dann auch schon die Minze

In die Pragestempel, Eisen
Munzbild direkt negativ
des Stempels wurde ein neuer
Prazision, nie dem vorigen

Da die Technik des optimalen
Mittelalter  keineswegs gut
Verbrauch auch entsprechend

Auch die Herstellung des
In  entsprechenden Tiegeln
meisten Fallen Legierungen

Hohe Qualitaten und hohe Miinzwerte rufen
die Geschichte weil3 einiges davon zu berichten.....

it und es bedurfte kraftiger Manner, Prager, die
den Hammer schwangen:

Unterstempel eingelassen. Der
darauf, dariiber den
kraftigem Hammerschlag war
fertig!

und Stock benannt, wurde das
eingraviert. Nach Abnitzung
bendtigt, der, damals mangels
hundertprozentig entsprach.

Hartens des Muinzmetalls im
entwickelt  war, ist der
hoch und daher teuer gewesen

Minzmetalls war Handarbeit:
wurde das Metall — in dem
aus zwei oder mehr Metallen in

schmale, diinne, Metallstreifen, die sog. Zaine gego  ssen, die in der Folge vom Zainmeister so lange mit

dem Hammer kréftig bearbeitet wurde, bis die gewins

Arbeitsschritt war dem , Schrotmeister” vorbehalten:

aus dem Band, die den heutigen Ronden entsprachen.
GleichméaRigkeit gelegt. Dass daraus nach heutigen ,
wurden, darf nicht Uberraschen, die auch nicht meh
werden konnten......

Mitte des 16.

versuchte man in

bestens bewéhrte

einzufiihren, was aber

hoher  Wasserkrafte

fuhrte; zudem hatte

Mangel, weil beim

zwischen den

runde Flachen in der

werden. Man musste daher das Minzbild in der Querri
nicht immer prazise zu erreichen war.

chte Minz-Dicke erreicht wurde. Der folgende
dieser schnitt mit der Benehmschere Schrétlinge
Dabei wurde groRer Bedacht auf die Gewichts-
Toleranz“-Begriffen groRe Unterschiede erzielt
r durch noch so genaues Pragen wettgemacht

Jahrhunderts

Wien die sich in Tirol
Walzen-Pragung
mangels erforderlich
zu  keinem  Erfolg
dieses Verfahren auch
Fihren der Zaine
Pragewalzen, wobei
Querrichtung oval

chtung entsprechend oval gestalten, was auch



Im ersten Drittel des 17. Jahrhunderts wurden in d  er Miinze Wien die ,GroRe Schmitten* und das
Muhlwerk eingefiihrt: vier Ziehwerke fur die gleichm aRige Reduzierung der Zaine, sieben Durchschnitte
fur die Herstellung der Schrétlinge.

Mitte des 17. Jahrhunderts wurde mit dem ,Taschenwe rk“, das sich von der Walzenpragung ableitete,
gearbeitet: zwei halbrunde Stempel, die ,Taschen“ la  gen sich gegenuber, dazwischen befand sich der
Schrétling, in den beim Abrollen bzw. Hin- und Her- rollen das Miinzbild gleichzeitig in die Vorder- bzw.
Ruckseite gepragt wurde.

Mit der Erfindung des ,Spindelwerkes”, einer Spindel- bzw. Schrauben-Presse, mittels der man grof3e
Krafte Ubertragen konnte, ist man im Prinzip zur alt ~ en Hammer-AmboR3-Pragung zurlickgekehrt, wobei die
erforderlich hohen Pragekréfte allerdings viel leich ter erzielt wurden.

Eine wesentliche Weiterentwicklung der Pragetechnik w ar die Einflihrung der Ringpragung: die Ronde,
nun in einem Pragering (d.h. die Form um den Miinzran  d ist gepragt) die beim Pragen das dem durch den
Pragedruck verflieBende Metall Widerstand leistet un  d somit dem Minzrand das Minzbild — meist
legendenartig — einpragt. Somit ist eine exakt runde Form garantiert.

1826 bestellte und installierte die Miinze zwei Knie  hebel-Pressen;

die dafiir benétigte Wasserkraft holte man sich aus dem am Minzgebaude vorbeilaufenden Wiener
Neustadter Kanal. Von dem ist heute nichts mehr zus  ehen, da die Gleise der Schnellbahn darlberliegen.
Zwei Dampfmaschinen mit je 14 Pferdekréften bildeten die ,Kraftwerkszentrale“.

Friktionspressen, die die Auf- und Abwartsbhewegunge n im Pragevorgangmittels Schwungrad und zwei
rotierenden besorgten, I6sten in der Folge die Spin delpressen ab. Noch vor Ende des 19. Jahrhunderts
hielt die Reduziermaschine Einzug in die Minze: nun war es mdoglich, das Miinzmotiv auch von gréf3eren
Modellen auf MiinzgréRRe zu ,reduzieren”, denn bisda  hin wurde der Stempel 1:1 graviert.

Weitere Investitionen und Ausbauten erfolgten im Zu ge der Kronenwéahrung, bevor 1907 Elektromotore
als Antriebskraft bis dato ungeahnte Leistungsdimen sionen ermaoglichten.

1969 stieg die Minze auf das Horizontal-StrangguR3-Ver  fahren um — in der Wirkungsweise ahnlich wie das
Extrudieren in der Kunststoff-Technik: es entstand e in ,unendlicher" Strang, der in Zainen geschnitten
urde, aus denen nach dem Walzen in der gewiinschten Dicke man Ronden stanzte.

Hinter diesen Mauern ist einer der innovativsten, m  odernsten Gsterreichischen High-Tec-Industriebetri ebe Osterreichs
in einem Hochsicherheitsgebaude verborgen: Die Miinz e Osterreich



Doch die Entwicklung der Pragetechnik blieb nicht ste hen: konnte man bisher auf transmissionsbetrieben
Pressen bestenfalls 120 Munzen pro Minute fertigen, erlaubten die Anfang der 60-er-Jahre des vorigen
Jahrhunderts installierten, elektropneumatisch gest euerten Stanzautomaten, bei denen die Stempel
waagrecht angeordnet sind, schon 500 Miinzen pro Stun  de.

Hochmoderne Prageautomaten der heutigen Zeit, wieder senkrecht arbeitend, kommen auf 700 Miinzen
pro Minute, oder 11,5 Miinzen pro Sekunde —und dasi st sicherlich noch nicht das Ende der Entwicklung!

zugegebener Maf3en weniger romantisch — aber wesentl  ich effizienter:
moderner Stanz-Automat

In den folgenden Arbeitsschritten wird auf hdchstem Qualitatsniveau produziert:

Rondellenherstellung

Schmelzen von Gold, Silber bzw. div. Legierungen
StranggieRen
Schneiden des Strangs zu Zainen
Vorwalzen
Zwischengliihen
Fertigwalzen
Stanzen der Ronden
Gewichtskontrolle
Beizen
Polieren

Minzenherstellung

Idee und Entwurf des Motives
UbergroRes Gipsmotiv der Miinze oder Medaille
Ubertragung in ein Kunstharzmodell
Maschinelle Reduktion des Miinzreliefs auf Miinzgrée
(Frasen des Motivs in Stahl)
VVon der Reduktion Anfertigung eines Probestempels
Urpunzen
Davon Herstellung beliebig vieler Stempel
Pragung

Die hochste Qualitat: Proof-Qualitat fir erlesene GI  anzstlicke

wird durch Spezialbehandlung von Ronden und Stempeln erzielt: beidseitige Abfraisung der Zaine,
Entfernung der Gusshaut und damit blankes Vormaterial . Sorgfaltiges Polieren der Ronden. Aus der
Abdeckung der Stempel-Oberflache wird das Motiv hera  usgeschnitten. Das daraus resultiert, im Stempel
vertiefte MUnzbild erhalt nach hochqualitativem Sand strahlen eine besondere Pragnenz, die nach dem
Polieren der Oberflache mittels Diamantpaste einen f  aszinierenden Kontrast erhéalt.

Kommt dann auf der Miinze umgekehrt vollends zur Gel  tung: das mattschimmernde Munzrelief hebt sich
vom hochgléanzenden Untergrund faszinierend ab —jed  es Stiick ein erlesenes Glanzstiick!



Bemerkungen und Hinweise des Autors

Qualitat hat nicht nur seinen Preis, sondern erhalt auch
welche — die Miinze Osterreich sogar mehrere und ganz
besondere, wie jenen zum +Philharmoniker“, eine der in
jeder Hinsicht besten Miinze der Welt: Ein Ergebnis eines in jeder
Hinsicht hervorragenden Teamworks ausnahmslos aller
Mitarbeiter, denn dort steht tatsachlich der Mitarbeiter als
Mensch und nicht als Trager einer Sozialversicherungs-
Nummer in der Kette des Entstehungskreislaufes jeder
Minze, Medaille oder anderer Verkaufsprodukte.  Wer  dort
jemals zu tun hatte, wird das gerne bestatigen.

Die von der Miinze gebotene Qualitéat ist das Ergebnis von
mehr als 800 Jahren Produkt-, Produktions- und
Markterfahrung und ist im Reigen der besten Minz-
Produzenten der Welt in vordersten Positionen zZu
finden.

So kann das Unternehmen weltweit sein Know-how

einbringen, sei es als Lieferant von Edelmetallronde n von hdéchster Qualitat, sei es in Form von Beratun g
bei der Planung und Errichtung von Anlagen und Miinzst atten, bei der Materialbeschaffung und -
verwertung, bei der Losung von betrieblichen und ad ministrativen Problemen oder Vermarktungsfragen.
Auf jahrhundertealter Erfahrung aufbauend haben die Mitarbeiter der Miinze in Wien die technische und
kaufméannische Kompetenz fir die Aufgaben von heute und morgen.

Der Geschéftsbereich "Business to Business (B2B)" v ersorgt Miinz- und Pragestétten in aller Welt mit
Produkten, Maschinen und Dienstleistungen. Zu den wi chtigsten Angeboten gehdren Edelmetallronden,

Pragungen aus Edelmetall und Umlaufmiinzen. Engineering und Consulting-Spezialisten betreuen
Kunden — Nationalbanken, Miinzhandler, Unternehmen, Private auf allen Kontinenten — bei der Umsetzung
qualitativ hochwertiger Projekte.

Die Miinze Osterreich gehort zu jenen 5 Pragestatten der Welt, die mit der Herausgabe der offiziellen
Munzenserie zum 100-Jahr-Jubildum der olympischen B ewegung beauftragt wurden.

Jahrlich erhalten rund 300 Millionen Minzen ,Am Heu markt* ihre Pragung und finden als Produkt
laufender, penibler Qualitatssicherung vom Entwurf b is zur Verpackung und Versand ihren
Bestimmungsort.



Den geneigten und interessierten Leserinnen und Les  ern seien zum Abschluss vom Verfasser
empfohlen:

holen Sie sich die aktuellsten Informationen Uber di e

MUNZE Osterreich Aktiengesellschaft
Am Heumarkt 1
A-1030 Wien
Tel.: +43/1/717 150
Fax: +43/1/715 40 70

www.austrian-mint.at

E-Mail: marketing@austrian-mint.at

Firmenbuch Nr. FN 555439, Handelsgericht Wien
UID-Nr.: ATU 37114706
ARA-Nr.: 7352
DVR: 0558826

Werner Kohl
Chemotechniker + Chemiekaufmann
Ehrenamtlicher Mitarbeiter des Auer-von Welsbach Fo  rschungsinstitutes Althofen

werner.kohll @tele2.at
0043-699 117 269 57

Quellen: Sonderheft ,Die Miinze* zum 800-Jahr-Jubilaum der Miinze Osterreich: Miinze Osterreich. Am Heumarkt 1, 1031
Wien
Archiv der Miinze Osterreich: Am Heumarkt 1, 1031 Wien



